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(57) Abstract: The invention relates to the shaping of mixtures of thermoplastic binding agents with fibers, foam, granular material, 
etc. The materials, which are permeable to air or vapor and which are placed in the mold, are heated by vapor and subsequently 
cooled by applying a vacuum and by vaporizing the condensate arising during heating so that the shape made by the tool (12) remains 
O unchanged in a lasting manner. In order to cany out the method, the tool must have particular features. 
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Verofientlicht: 

— mit intemationalem Recherchenbericht 

Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kUrzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations ") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCX 'Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung; Die Erfindung betrifft die Fonngebung von Mischungen thermoplastischer Bindemittein mit Fasem. 
Schaum, Granulat etc.. Die in Form gebrachten. fljir Luft oder Dampf durchl^sigen Materialien werden Mittels Dampf erw^rmt 
und anschliessend mittels Anlegen eines Vakuums und Verdampfung des bei der Erwarmung angefallenen Kondensates gektihlt, so 
dass die vom Werlczeug (12) aufgepragte Fbnn dauerhaft erhalten bleibt. FUr die DurchfUhrung des Verfahrens muss das Werkzeug 
besondere Eigenschaften aufweisen. 



